Let's WIN together.

KARTA TECHNICZNA

PODKLAD WYPELNIAJACY HS 5:1

PRIMER FILLER HS 5:1

kod EAN: 5907588409124 nr art.: 001666 szary T
kod EAN: 5907588409131 nr art.: 001667 biaty e
kod EAN: 5907588409148 nr art.: 001668 czarny

kod EAN: 5907588409155 nr art.: 001669 utwardzacz

WLASCIWOSCI

Produkt dwusktadnikowy 2K na bazie najwyzszej jakosci zywic akrylowych. Dzieki swojej recepturze posiada
znakomitg przyczepnos¢ do wielu réoznorodnych powierzchni. Produkt charakteryzuje sie bardzo dobrymi
wilasciwosciami wypetniajgcymi, antykorozyjnymi oraz izolujgcymi. Dzigki zastosowani najwyzszej jakosci
wypetniaczy jest bardzo tatwy w obrébce.
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‘ szary O biaty .czarny

= PODLOZA

- moze by¢ stosowany dla odizolowania materiatéw. Po przeszlifowaniu
 podktad epoksydowy odmuchag, odttuscic¢ ,BOLL zmywacz silikonu®, a nastepnie natozy¢ kolejng
warstwe.
o stare powloki - przeszlifowac P220 - P400 odmuchag, odttuscic¢ ,BOLL zmywacz silikonu®, a
lakiernicze nastepnie natozy¢ kolejng warstwe.
* szp_achléwki . - przeszlifowaé¢ P240 - P320, odmucha¢ i odttusci¢ ,BOLL zmywacz silikonu”,
poliestrowe, laminaty a nastepnie nafozyé kolejng warstwe.
poliestrowe
e aluminium, stal - przeszlifowaé na sucho P320 - P400. Po przeszlifowaniu odmuchag,
ocynkowana, stal odttusci¢ ,BOLL zmywacz silikonu”.
nierdzewna
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SZAROSCI WIDMOWE

BLO1 | BLO2 | BLO3 | BLO4 | BLO5 | BLO6 | BLO7 | BLO8 | BLOS | BL10

PODKLAD
WYPELMLAIACY
CZARNY 5:1 15g | 3g
nr art.: 001668
PODKLAD
WYPELMILAIACY
BIALY 5:1 985g | 97g
nr art.: 001667

APLIKACJA

(- Doktadnie wymieszaé

WERSJA WYPELNIAJACA WERSJA IZOLUJACA

I:“:“j PODKLAD 5:1 5 100 g 5 100 g

5:1+ 30-50%
UTWARDZACZ DO PODKLADU 5:1 1 11g 1 11g
BOLL ROZCIENCZALNIK DO WYROBOW AKRYLOWYCH 20 - 30% 10-15g | 40-50% | 18-26¢

Czas wyptywu:
DIN 4 DIN 4/20°C
0
et 35-50s
35-50s

Czas zycia mieszanki
1 - 1,5 godziny w temp. 20°C

Dysza: 1,6 — 2,0 mm
Cisnienie: 1,7 — 2,2 bar
Liczba warstw: 2 — 3

Czas odparowania miedzy warstwami: 5 — 10 minut

2h_20°c ] Utwardzanie:
2 godziny w temp. 20°C
30 minut w temp. 60°C

15-20 min. Fale krotkie
N_ max. 90°C
= 15 = 20 minut

Obrébka na sucho P360 — P600

P360-P600
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Obrébka na mokro P600 — P1200

-’

» »®
P600-P1200

‘ Grubos¢ suchej warstwy: 60 — 70 pm

-

Wydajno$¢ teoretyczna: 10 = 12 m?/ |

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Temperatura stosowania: +15°C - +25°C

PRZECHOWYWANIE

P ) | T

Nalezy chroni¢ produkt przed zbyt niskimi i wysokimi temperaturami. Unika¢ bezposredniego
naswietlania promieniami stonecznymi. Przechowywa¢ w suchych miejscach.

c0f| TERMIN PRZYDATNOSCI

Dwa lata od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu — podktad.
Dwa lata od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu — utwardzacz.
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BEZPIECZENSTWO

Informacje umieszczone w karcie charakterystyki dostepnej na naszej stronie.
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=l UWAGI

Wszystkie dane techniczne sg wartosciami orientacyjnymi. Radzimy przetestowac materiat, aby upewnic
sie co do przydatnosci w okreslonym zastosowaniu. Producent zastrzega sobie prawo do poprawiania
produktu i zmiany warunkéw technicznych z mozliwos$cig dokonania zmian wewnatrz specyfikacji.
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